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UN SITE AU CCEUR DE L’EUROPE

Localisation stratégique en Europe au cceur
d’'un marché de 110 millions d’habitants
dans un rayon de 300 km.

Zone Euro

Main d’ceuvre avec expérience industrielle

Proximité du siége européen de Toyota

Infrastructures / Optimisation des co(ts

logistiques...
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LE PROCESS DE FABRICATION
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PRODUCTION

aris & Yaris Cross “made in France”
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YARIS 4
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NOUVEAU RECORD DE PRODUCTION EN 2023
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RECORD 2007

262 243 273 788 * 1 Toyota sur 4
vendue en Europe

est produite a

Valenciennes
200 025 Yaris
Cross
I » Ter site européen

01 2002 2003 2 08 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 20 a0zt 20z pour TOYOta
I Yaris I Yaris Cross

1er site de production automobile en France
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Yaris Cross :
{ voiture la plus
‘ produite en

41 France

2 Volume : 200
025
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000 hommes & femmes passionnés
a faire de nos Yaris et Yaris Cross des
oitures de qualité
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NOS PREVISIONS 2024

280 000 VEHICULES
> 70% YARIS CROSS
HYBRIDE : 100 %




NOTRE AMBITION

Vers 100 % 300 000 Zzéro @
hybride voitures / émission o .
an de CO2
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LA GESTION DE L’EAU

01 GREEN, CLEAN AND LEAN FACTORY

REDUCTION DES IMPACTS ENVIRONNEMENTAUX AU FIL DES
02  ANNEES

03 PERFORMANCE ACTUELLE

04  KAIZEN/AMELIORATION CONTINUE
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GREEN, CLEAN &
LEAN FACTORY

UN SITE DURABLE ET INNOVANT DEPUIS LE
DEMARRAGE

Vs. Usines comparables

Hyper Surface du °
Compact  batiment -30%

Consommatio o
n d’énergie -37%

Efficacité

= Intégration paysagere
* 57% d'« espaces verts »

« 28 000 arbres plantés
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23 ANS
D’ACTIVITES
ENVIRONNEMENTAL
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RESULTA
TS

REDUCTION DES
IMPACTS
ENVIRONNEMENTA
UX AU FIL DES
ANNEES
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ENERGIES
'62% EN 23 ANS

* Implication de tous les collaborateurs
* Approche d'optimisation énergétique (Kaizen)

+ Changement de technologies

il @ TOYOTA




DECHETS
'50% EN 23 ANS

Réduction des quantités de déchets
Tri & la source (> 100 catégories de déchets)
100% revalorisés depuis 2007

e TOYOTA



AIR

(REDUCTION DES EMISSIONS DE SOLVANTS)

-58% EN 23 ANS

Optimisation de trajectoire et nettoyage de
robots

Recyclage des solvants
« Utilisation de solvant a base d'eau

P sl TOYOTA



EAU (DU RESEAU)
'73% EN 23 ANS

* Optimisation et recyclage de I'eau dans tous les
processus

* Nettoyage et recyclage de I'eau a la station
d'épuration

* Utilisation de I'eau de pluie pour produire la
Yaris et la Yaris Cross
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GESTION
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UTILISATION
USAGE DE L'EAU EN 2023




POINT DE DEPART
UNE STATION DE TRAITEMENT DES EAUX IN SITU

= Site de fabrication équipé de sa propre station
de traitement des eaux :
+ pilotée et maintenue en interne
* équivalent 15 000 habitants

= Traitement des eaux aprées utilisation :
+ 2 lignes de traitement physico chimiques
* 1 traitement biologique

= >200 000 m3 rejetés dans le milieu chaque
année

TOYOTA



POINT DE DEPART
DES MOYENS DE PRODUCTION D’EAU

.

= Production de plus de 300 000
m3 / an d’eau de process

= Eau osmosée < 100 microns S

= Eau déminée < 10 microns S



POINT DE DEPART
UN SUIVI STRICT DES NORMES QUALITATIVES

= Des équipes Toyota dédiées pour
la conduite opérationnelle et la
maintenance des équipements

= Un laboratoire in situ pour garantir
le respect des normes de rejet

TOYOTA



STRATEGIE DEPLOYEE
23 ANS DE MANAGEMENT DE LA RESSOURCE

8 L O &

Treat Reduce Re-Use Recovery
Garantir la Réduire la Ré-utiliser I'eau Récupérer I'eau
qualité de l'eau consommation quand la qualité de pluie
pour le milieu au besoin le permet Utiliser la
récepteur Sobriété hydrique ressource locale

é

-

Recycle

Recycler I'eau
apres traitement

TOYOTA



TRAITEMENT DE L’EAU

BASSINS BIOLOGIQUES

= Prélévement d’échantillons
chaque heure

»« 27 parametres analysés
quotidiennement

= Limites internes au

maximum a 80% de la
limite Iégale
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REDUCTION DE LA CONSOMMATION SUR PROCESS
EXEMPLE : DECONCENTRATION DES BAINS DE TRAITEMENT

Evolution de la conductivité par heure

3000

2250 /"\W = Suivi de la qualité de 'eau sur les
- I process

1500 Critére atteint

= = Déconcentration asservie a la
Renouvellement d’eau charge polluante

750

0
123 456 7 8 91011 1213141516 17 18 19 20 21 22 23 24

- Limite Critére de controle @ Conductivité
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REUTILISATION DES EAUX DE PROCESS
TEST D’ETANCHEITE DES VOITURES

= Priorisation au circuit fermé

= Changement de I'eau sur
critere qualité

TOYOTA
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RECUPERATION POUR CONSOMMATION SUR PROCESS
BASSINS DE RECUPERATION D’EAU DE PLUIE

38 Hectares de
parking
Véhicules

= Volume collecté en 2023 > 150 000 m3
= Autonomie 2023 : 283 jours d’autonomie
= Payback < 3ans + aides agences de 'eau (PT2) TOYOTA



RECYCLAGE DE L’EAU
STATION DE TRAITEMENT DES EAUX

L, P

273 788
voitures

5?3<
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RESUME
CHIFFRES CLES

Origine de I'eau en 2023

Maitrise des process dans les ateliers
+
Maitrise de la station de traitement
des eaux

Sobriété hydrique

= Tirer avantage de la pluviométrie et
des surfaces imperméabilisées

TOY0TA= =64
ENVIRONMENTAL
CHALLENGE 2050
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TOYOTA= a4
ENVIRONMENTAL
CHALLENGE 2050
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